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1. Общие положения
Основная образовательная программа среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (далее ООП СПО) представляет собой систему документов, разработанную и утвержденную ГАПОУ  СО «Карпинский машиностроительный техникум» с учетом требований рынка труда на основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (далее ФГОС СПО) по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) и регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по данной специальности и включает в себя: учебный план, рабочие программы учебных дисциплин (модулей) и другие материалы, обеспечивающие качество подготовки обучающихся, а также программы учебной и производственной практики, календарный учебный график и методические материалы, обеспечивающие реализацию данной образовательной программы.
ООП СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) реализуется в части профессиональной подготовки (реализация профессиональных модулей) на основе Договора № 10\2023 о сетевой форме реализации образовательных программ от 05 мая 2023 года на базе ГАПОУ СО «Верхнесалдинский авиаметаллургический  колледж имени А.А.Евстигнеева».  
ООП СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) реализуется на базе основного общего образования с учетом требований ФГОС СПО и технического профиля профессионального образования и предусматривает общеобразовательную подготовку.
На основании Письма Министерства общего и профессионального образования Свердловской области от 22 августа 2017 года «О внесении изменений в образовательные программы СПО» в ООП СПО по данной профессии  включены требования,  связанные с антикоррупционным воспитанием: 

1)
получение знаний о формировании личности, свободе и ответственности за сохранение жизни, культуры, окружающей среды, о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и использованием достижений науки, техники и технологий;

2)
формирование способности проявлять нетерпимость к коррупционному поведению, уважительно относиться к праву и закону;

3)
формирование умения выявлять обстоятельства, способствующие преступности, в том числе коррупции.

При реализации  среднего  общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования по данной профессии внесены следующие требования, связанные с антикоррупционным воспитанием:

1)
формирование  гражданской позиции как активного и ответственного члена российского общества, осознающего свои конституционные права и обязанности, уважающего закон и правопорядок, обладающего чувством собственного достоинства, осознанно принимающего традиционные национальные и общечеловеческие гуманистические и демократические ценности.
1.2 Нормативные документы для разработки ООП по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)”
· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

· Приказ Минобрнауки России от 8 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России от 24 августа 2022 г. № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;
-           Приказ Министерство образования и науки РФ от 9 декабря 2016 года № 1580 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)» (редакция от 01.09.2022 года);
· Приказ Минобрнауки России от 8 ноября 2022 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;

· Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 28 октября 2020 г. № 755н “Об утверждении профессионального стандарта “Слесарь-ремонтник промышленного оборудования”;

· Приказ Минобрнауки России от 17.05.2012 N 413 "Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования" (зарегистрирован в Минюсте России 07.06.2012 N 24480) (далее - ФГОС СОО);
· Приказ Минпросвещения России от 23.11.2022 N 1014 "Об утверждении федеральной образовательной программы среднего общего образования" (Зарегистрировано в Минюсте России 22.12.2022 N 71763);
· Приказ Минпросвещения России от 28.08.2020 N 442 "Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным общеобразовательным программам - образовательным программам начального общего, основного общего и среднего общего образования" (зарегистрирован в Минюсте России 06.10.2020 N 60252);
· Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего профессионального образования  и профессионального  обучения «О направлении рекомендаций» от 01.03.2023 г. № 05-592 – Рекомендации по реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования;
· Устав ГАПОУ СО «Карпинский машиностроительный техникум»
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП:

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

ООП – основная образовательная программа; 

МДК – междисциплинарный курс;

ПМ – профессиональный модуль;

ОК – общие компетенции;

ЛР – личностные результаты;

ПК – профессиональные компетенции;

ГИА – государственная итоговая аттестация.

2. Общая характеристика основной образовательной программы среднего профессионального образования 

2.1 Цель (миссия) ООП по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
ООП имеет своей целью формирование у студентов общих и профессиональных компетенций в соответствие с требованиями ФГОС СПО по данной специальности, а также развитие их личностных качеств.

Выпускник должен быть готов к профессиональной деятельности по организации и проведению работ по монтажу, испытанию, эксплуатации, техническому обслуживанию и  ремонту  промышленного  оборудования;  организация  работы  структурного подразделения.
2.2.Срок освоения ООП по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
	Образовательная база 
приема
	Наименование     
квалификации     
базовой подготовки
	Нормативный срок освоения  
ОПОП СПО базовой подготовки 
при очной форме получения  
образования

	на базе основного   
 общего     
образования          
	Техник - механик
	3 года 10 мес.       

	на базе среднего общего образования
	
	2 года 10 мес.


1.4  Требования к абитуриенту

Абитуриент при поступлении должен иметь один из документов государственного образца:

- аттестат об основном общем  образовании;          

· аттестат о среднем общем образовании;

· диплом о получении профессии (начального профессионального образовании и (или) среднего профессионального образования по программам подготовки квалифицированных рабочих, служащих).

3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника ООП специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)

3.1  Область профессиональной деятельности выпускника

· организация и проведение работ по монтажу, испытанию, эксплуатации, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования; 

· организация работы структурного подразделения.
3.2  Объекты профессиональной деятельности выпускника
· промышленное оборудование;

· материалы, инструменты, технологическая оснастка;

· технологические процессы ремонта, изготовления, восстановления и сборки узловых механизмов;

· конструкторская и технологическая документация;

· первичные трудовые коллективы.

3.3 Виды профессиональной деятельности выпускника.
· осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы;
· осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования;
· организовать ремонтные, монтажные и наладочные работы  по промышленному оборудованию;
· выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих. 
4. Требования к результатам освоения основной образовательной программы среднего профессионального образования
4.1. Общие компетенции
	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Умения, знания


	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
	Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия; определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).

	
	
	Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности.

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умения: определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска

	
	
	Знания: номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования

	
	
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и самообразования

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.

	
	
	Знания: психологические основы деятельности  коллектива, психологические особенности личности; основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и построения устных сообщений.

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Умения: описывать значимость своей профессии (специальности)

	
	
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной деятельности по профессии (специальности)

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности.

	
	
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения.

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной специальности.

	
	
	Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности; средства профилактики перенапряжения.

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности


 4.2. Профессиональные компетенции
	Основные виды 

деятельности
	Код и наименование

компетенции
	Показатели освоения компетенции

	Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	ПК 1.1.Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу
	Практический опыт вскрытия упаковки с оборудованием

проверки соответствия оборудования комплектовочной ведомости и упаковочному листу на каждое место

выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию.

анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм)

проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного  инструмента, контрольно-измерительных приборов,  приспособлений для монтажа

диагностики технического состояния единиц оборудования

контроля качества выполненных работ

	
	
	Умения:

определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования;

определять техническое состояние единиц оборудования;

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места;

анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; читать принципиальные структурные схемы;

выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования;

изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования;

выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу;

контролировать качество выполненных работ;

	
	
	Знания:

- основные правила построения чертежей и схем, требования к разработке и оформлению конструкторской и технологической документации;

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

- виды устройство и назначение технологического оборудования отрасли;

- требования к разработке и оформлению конструкторской и технологической документации;

- устройство и конструктивные особенности элементов промышленного оборудования, особенности монтажа; 

требования охраны труда при выполнении монтажных работ;

специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;

требования к планировке и оснащению рабочего места;

виды и назначение ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов и приспособлений;

способы изготовления простых приспособлений;

виды, свойства, область применения конструкционных и вспомогательных материалов;

методы измерения параметров и свойств материалов;

основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

методы и способы контроля качества выполненных работ; средства контроля при подготовительных работах;

	
	ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
	Практический опыт - монтажа и пуско-наладки промышленного оборудования на основе разработанной технической документации; 

- проведения работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования; 

- контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных инструментов;

- сборки и облицовки металлического каркаса,

- сборки  деталей,  узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

	
	
	Умения:
- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; 

читать принципиальные структурные схемы;

- пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами;

- производить строповку грузов;

- подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру поднимаемого груза;

- рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств;

- соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки;

- применять средства индивидуальной защиты;

- производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией;

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;

- выполнять монтажные работы;

- выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда 

	
	
	Знания:
- основные законы электротехники; 

- физические, технические и промышленные основы электроники; 

- типовые узлы и устройства электронной техники;

- виды, свойства, область применения конструкционных и вспомогательных материалов;

- методы измерения параметров и свойств материалов;

- виды движений и преобразующие движения механизмы; 

- назначение и классификацию подшипников; 

- характер соединения основных сборочных единиц и деталей; основные типы смазочных устройств; 

типы, назначение, устройство редукторов; 

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах; 

- кинематику механизмов, соединения деталей машин;

- виды износа и деформаций деталей и узлов; 

- систему допусков и посадок;

- методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации; 

- методику расчета на сжатие, срез и смятие; 

- трение, его виды, роль трения в технике; 

- основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;

- нормативные требования по проведению монтажных работ промышленного оборудования;

- типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов;

- правила строповки грузов;

- условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ; 

- технологию монтажа промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов; 

- средства контроля при монтажных работах;

	
	ПК1.3.
Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
	Практический опыт наладки автоматических режимов работы промышленного оборудования по количественным и качественным показателям в соответствии с технической документацией изготовителя по наладке оборудования;

- комплектования необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента;

- проведения подготовительных работ к  испытаниям промышленного оборудования, выполнения пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудования;

проверки соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования техническим требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях;

контроля качества выполненных работ;

	
	
	Умения:

· разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ;

· осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию;
· регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники;
· анализировать по показаниям  приборов работу промышленного оборудования;
· производить подготовку промышленного оборудования к испытанию

· производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим регламентом с соблюдением требований охраны труда;
· контролировать качество выполненных работ;

	
	
	Знания

- требования к планировке и оснащению рабочего места;

- основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем;

- основные правила построения чертежей и схем, требования к разработке и оформлению конструкторской и технологической документации

- основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;

- назначение, устройство и параметры приборов и инструментов, необходимых для выполнения наладки промышленного оборудования;

- правила пользования электроизмерительными приборами, приборами для настройки режимов функционирования оборудования и средствами измерений;

- технический и технологический регламент подготовительных работ;

- основы организации производственного и технологического процессов отрасли;

- основные законы электротехники;

- физические, технические и промышленные основы электроники;

- назначение, устройство и параметры промышленного оборудования;

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах;

- характер соединения основных сборочных единиц и деталей, основные типы смазочных устройств;

- методы регулировки параметров промышленного оборудования;

- методы испытаний промышленного оборудования;

- технология пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов;

- технический и технологический регламент проведения испытания на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность;

- виды износа и деформаций деталей и узлов;

- методика расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

- методика расчета на сжатие, срез и смятие;

- трение, его виды, роль трения в технике;

- требования охраны труда при проведении испытаний промышленного оборудования;

- инструкция по охране труда и производственная инструкция для ввода в эксплуатацию и испытаний промышленного оборудования;

- методы и способы контроля качества выполненных работ;

- средства контроля при пусконаладочных работах

	Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	ПК2.1.
Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.
	Практический опыт 

проведения регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;
проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии с техническим регламентом;
устранения технических неисправностей в соответствии с технической документацией

	
	
	Умения

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;
читать техническую документацию общего и специализированного назначения;
выбирать слесарный инструмент и приспособления;
выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами;
выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки;
выполнять промывку деталей промышленного оборудования;
выполнять подтяжку крепежа деталей промышленного оборудования;
выполнять замену деталей промышленного оборудования;
контролировать качество выполняемых работ;
осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с соблюдением требований охраны труда

	
	
	Знания:

требования к планировке и оснащению рабочего места по техническому обслуживанию;

правила чтения чертежей деталей;

методы диагностики технического состояния промышленного оборудования;

назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

основные технические данные и характеристики регулируемого механизма;

технологическая последовательность выполнения операций при регулировке промышленного оборудования;

способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при регулировке промышленного оборудования;

	
	ПК2.2.
Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов 
	Практический опыт  

диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

дефектации узлов и элементов промышленного оборудования

	
	
	Умения:

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении диагностирования и дефектации;

определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования;

производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания;

определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;

контролировать качество выполняемых работ;

	
	
	Знания:

требования к планировке и оснащению рабочего места;

методы проведения и последовательность операций при диагностике технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;

правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при диагностировании и дефектации промышленного оборудования;

	
	ПК2.3.
Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования
	Практический опыт 

выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования;

анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации ремонта;
разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;
проведения замены сборочных единиц;

	
	
	Умения:
поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении ремонтных работ;

читать техническую документацию общего и специализированного назначения;

выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для проведения ремонтных работ;

производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;

оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;

составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;

производить замену сложных узлов и механизмов;

контролировать качество выполняемых работ;

	
	
	Знания:

требования к планировке и оснащению рабочего места;

правила чтения чертежей;

назначение, устройство и правила применения ручного и механизированного инструмента, контрольно-измерительных приборов;

правила и последовательность операций выполнения разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах;

правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы;

правила и последовательность операций выполнения замены сложных узлов и механизмов;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при ремонтных работах;

	
	ПК2.4.
Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием
	Практический опыт 

проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки электропроводки технической документации изготовителя;

проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств безопасности;

наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования;

замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя;

	
	
	Умения:

- подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;

производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;

осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя

контролировать качество выполняемых работ;

	
	
	Знания

перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных мероприятий;

методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и устройств безопасности;

технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, крепежных, регулировочных работ;

способы выполнения крепежных работ;

методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий;

методы и способы контроля качества выполненной работы;

требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах

	Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию
	ПК3.1.
Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования
	Практический опыт определения оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования; 

	
	ПК 3.2 Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов
	Умения:

- на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности; 
- производить расчеты по определению оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

	
	
	Знания:

- порядок выбора оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

	
	
	Практический опыт в разработке технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов;

	
	ПК 3.3  Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования
	Умения:

- разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования;

- разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ; 

	
	
	Знания:

порядок разработки и оформления технической документации;

	
	
	Практический опыт в определении потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования;

	
	ПК3.4.Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства


	Умения:

- обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами;

	
	
	Знания:

- действующие локально-нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность; 

- отраслевые примеры лучшей отечественной и зарубежной практики организации труда; 

	
	
	Практический опыт в организации выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

	
	
	Умения:

- в рамках должностных полномочий организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам; 

- планировать расстановку кадров зависимости от задания и квалификации кадров; 

- проводить производственный инструктаж подчиненных;

- использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала для повышения эффективности решения производственных задач; 

- контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех стадиях работ;

- обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования;

- контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

- разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства.

	
	
	Знания:

методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; методы оценки качества выполняемых работ;

правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка; 

виды, периодичность и правила оформления инструктажа;  организацию производственного и технологического процесса;

	
	
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 18559 «Слесарь-ремонтник»


5. Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного процесса при реализации ООП по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)

5.1  Учебный план специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)

Учебный план определяет качественные и количественные характеристики ООП СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
· объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по семестрам;

· перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной практик);

· последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных модулей;

· виды учебных занятий;

· распределение различных форм промежуточной аттестации по годам обучения и по семестрам;

· распределение по семестрам и объемные показатели подготовки и проведения государственной итоговой аттестации.

Самостоятельная работа организуется в форме выполнения курсовых проектов, подготовки рефератов, самостоятельного изучения отдельных дидактических единиц и т.п.

ООП СПО специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) предусматривает изучение следующих учебных циклов:

· общего гуманитарного и социально-экономического (ОГСЭ),
·  математического и общего естественнонаучного (ЕН),
· общепрофессионального цикла (ОП), 
· профессионального (П) и разделов:

· учебная практика;

· производственная практика; 
· промежуточная аттестация;

· государственная итоговая аттестация (подготовка и защита выпускной квалификационной работы).

Обязательная часть основной профессиональной образовательной программы по циклам составляет не более 70% от общего объема времени, отведенного на их освоение. 
Вариативная часть  не менее 30%  дает возможность расширения и (или) углубления подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования.
Общий гуманитарный и социально-экономический, математический и общий естественнонаучный циклы состоят из  учебных дисциплин общего гуманитарного и социально-экономического, математического и общего естественнонаучного циклов.

Профессиональный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей в соответствии с основными видами деятельности. В состав профессионального модуля входит один или несколько междисциплинарных курсов. 
При освоении обучающимися профессиональных модулей проводятся практическаяп  подготовка (учебная практика и производственная практика).

Учебный план специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)  приведен в Приложении 1.

5.2 Календарный учебный график
В календарном учебном графике указывается последовательность реализации ООП СПО  специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) по годам, включая теоретическое обучение, практики, промежуточные и итоговую аттестации, каникулы.
Календарный учебный график ООП по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)  дан в Приложении 2.
5.3. Структура основной образовательной программы среднего профессионального образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
	Индекс
	Наименование циклов, дисциплин и профессиональных модулей, междисциплинарных курсов
	Обязательная часть

в часах
	Вариативная

часть

в часах

	ОГСЭ Общий гуманитарный и социально-экономический цикл

	ОГСЭ.01
	Основы философии
	50
	

	ОГСЭ.02
	История
	70
	

	ОГСЭ.03
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	172
	

	ОГСЭ.04
	Физическая культура
	176
	

	ЕН Математический и общий естественнонаучный цикл 

	ЕН 01
	Математика
	54
	

	ЕН 02
	Информатика
	54
	

	ЕН 03 
	Экологические основы природопользования 
	36
	

	ОПЦ Общепрофессиональный цикл

	ОП.01
	Инженерная графика
	70
	

	ОП.02
	Материаловедение
	38
	40

	ОП.03
	Техническая механика
	84
	28

	ОП. 04
	Метрология, стандартизация и сертификация
	36
	

	ОП.05 
	Электротехника и основы электроники
	60
	

	ОП. 06
	Технологическое оборудование
	62
	12

	ОП. 07
	Технология отрасли
	36
	

	ОП.08
	Обработка металлов резанием, станки и инструменты
	50
	28

	ОП.09 
	Охрана труда и бережливое производство
	36
	

	ОП. 10
	Экономика отрасли
	36
	

	ОП. 11
	Информационные технологии в профессиональной деятельности
	36
	

	ОП. 12
	Безопасность жизнедеятельности
	68
	2

	ПЦ  Профессиональный цикл

	ПМ 01
	Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
	426
	222

	УП 01.01
	Учебная практика
	108
	

	ПП 01.01
	Производственная практика
	144
	72

	ПМ.02
	Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	376
	344

	УП 02.01
	Учебная практика
	
	

	ПП 02.01
	Производственная практика
	144
	144

	ПМ.03
	Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию
	436
	516

	УП 03.01
	Учебная практика
	180
	180

	ПП 03.01 
	Производственная практика
	
	

	ПМ.04
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (18559 Слесарь-ремонтник)
	370
	86

	УП 04.01
	Учебная практика
	72
	

	ПП 04.01
	Производственная практика
	216
	

	ПМ. 05
	Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения
	138
	

	ПП.05.01
	Производственная практика
	36
	

	ГИА
	Государственная итоговая аттестация 
	216
	


5.4  Программы учебной и производственной практик 
Согласно п. 7.14. ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) практическая подготовка  является обязательным разделом ООП СПО. 
Она представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) предусматривает следующие виды практик: учебная и производственная.

Учебная практика и производственная практика проводятся при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуются концентрированно.

Практики закрепляют знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате освоения теоретических курсов, вырабатывают навыки правоохранительной деятельности и способствуют комплексному формированию общих и профессиональных компетенций обучающихся.
При реализации ООП СПО по  специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) предусматривается прохождение учебной практики на базе техникума с использованием кадрового и методического потенциала.

Целями учебной практики являются:

· закрепление теоретических знаний, полученных при изучении базовых дисциплин;

· развитие и накопления специальных навыков, изучение и участие в разработке организационно-методических и нормативных документов для решения отдельных задач по месту прохождения практики;
· усвоение приемов, методов и способов обработки, представления и интерпретации результатов проведенных практических исследований;

· приобретение практических навыков в будущей профессиональной деятельности или в отдельных ее разделах.

Задачи учебной практики:

· закрепить знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате освоения теоретических курсов;

· выработать практические навыки  и способствовать комплексному формированию общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Промежуточная аттестация по итогам учебной практики проводится в форме дифференцированного зачета на основании предоставляемых отчетов.

5.5 Программа производственной практики
Производственная практика проводится на предприятиях, организациях, учреждениях независимо от их организационно - правовых форм.

Цель производственной практики:

· непосредственное участие студента в деятельности организации;
· закрепление теоретических знаний, полученных во время аудиторных занятий, учебной практики;

· приобретение профессиональных умений и навыков;
· приобщение студента к социальной среде организации с целью приобретения социально-личностных компетенций, необходимых для работы в профессиональной сфере;
· сбор необходимых материалов для написания выпускной квалификационной работы.
Промежуточная аттестация по итогам производственной практики проводится в форме дифференцированного зачета на основании предоставленных отчетов и отзывов с мест прохождения практики.

6. Требования к условиям реализации ООП СПО специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)

Основная профессиональная образовательная программа обеспечивается учебно-методической документацией по всем дисциплинам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям ОПОП.
Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение.
6.1  Кадровое обеспечение учебного процесса

Реализация ООП СПО специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 
Преподаватели, отвечающие за освоение обучающимися профессионального цикла, имеют высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (междисциплинарного курса в рамках модуля), имеют опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, проходят повышение квалификации в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
Доля штатных преподавателей, реализующих дисциплины и модули профессионального цикла составляет 100%.
Педагогические кадры, осуществляющие руководство практикой имеют опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы и проходят повышение квалификации в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
6.2  Учебно-методическое и информационное обеспечение учебного процесса

Реализация ООП СПО специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин (модулей) основной профессиональной образовательной программы. 
Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечены доступом к сети Интернет.

Каждый обучающийся обеспечен не менее чем одним учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине профессионального цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).

Электронно-библиотечная система (электронная библиотека znanium.com)  содержит  электронные издания основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех циклов, изданными за последние 5 лет.

Электронно-библиотечная система, библиотечный фонд, помимо учебной литературы включает официальные, справочно-библиографические и периодические издания в расчете 1-2 экземпляра на каждые 100 обучающихся.
Образовательное учреждение предоставляет обучающимся возможность оперативного обмена информацией и доступ к современным профессиональным базам данных и информационным ресурсам сети Интернет.
6.2. Материально-техническое обеспечение учебного процесса
	№
	Наименование Программы 
	   Адрес реализации программы 
	 Материально-техническое обеспечение 

	
	15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
	   1. Свердловская область, 624930 г. Карпинск ул. Куйбышева дом 54

	1. Кабинет социально-гуманитарных дисциплин
Комплект учебной мебели:

учебные парты 
стулья 

стол преподавателя 

стул преподавателя учебная доска 
Учебные наглядные пособия:

Плакаты:

Флаги субъектов Российской Федерации

Наша Родина-Россия
Москва - столица нашей Родины
Отечественная война 1812 года
Государственный гимн Российской Федерации
Государственный флаг Российской Федерации 
Президент РФ - В.В. Путин
Государственный герб Российской Федерации

Комплект учебно-методических материалов

Технические средства обучения:

Нетбук TravelMate Spin B118-G2-RIntel(R) CeleronN4100CPU1.10 GHz,  ОЗУ4.00 ГБОСWindows 10 Pro 

Мультимедийный проектор

Экран проекционный

Средства аудиовизуализации
 2. Кабинет иностранного языка

Комплект учебной мебели:

учебные парты 

стулья 

стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска 

Учебные наглядные пособия: 

Плакаты: 

Словообразование. Приставки существительных

Типы вопросительных предложений

Отрицательные предложения

Притяжательный падеж

Артикль

Глагол to be
Глагол to have
Комплекты дидактических раздаточных материалов

Технические средства обучения:

Нетбук TravelMate Spin B118-G2-RIntel(R) CeleronN4100CPU1.10 GHz,  ОЗУ4.00 ГБОСWindows 10 Pro 

Мультимедийный проектор

Экран проекционный

Информационно-коммуникативные средства

Экранно-звуковые пособия 

Магнитофон
3. Кабинет-лаборатория безопасности жизнедеятельности и охраны труда

Комплект учебной мебели:

учебные парты  

стулья
стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска 

Учебные наглядные пособия:
Комплекты:

«Организационная структура вооружённых сил РФ»

«Ордена России»

«Воинские звания и значки различия»

«Текст военной присяги -1 шт.

Тактико-технические характеристики вооружения и военной техники, находящихся на вооружении Российской армии и армий иностранных государств

Несение караульной службы

Плакаты:

Основы и правила стрельбы из стрелкового оружия

Приемы и правила метания ручных гранат 

Мины Российской армии

Индивидуальные средства защиты

Организация и несение внутренней службы 

Строевая подготовка

Оказание первой медицинской помощи

Гражданская оборона

Респиратор 

Робот-тренажер для отработки навыков первой доврачебной помощи

Огнетушители порошковые (учебные)

Огнетушители пенные (учебные)

Огнетушители углекислотные (учебные)

Приборы:

Макет простейшего укрытия в разрезе 

Компас 

Комплект аппаратуры для демонстрации ЭОИ

Макеты:

Макет  массогабаритный 7,62 мм (или 5,45мм) автомат Калашникова – 5 шт.

7,62 мм (или 5,45 мм) модернизированный автомат Калашникова

Малокалиберная винтовка 5,6 мм

Медицинское имущество:

Аптечка АИ 

Сумка СМС 

Бинт марлевый 

Вата медицинская компрессная – 0,2 кг

Косынка медицинская перевязочная- 

Повязка медицинская большая стерильная 

Булавка безопасная 
Шина проволочная для ног 

Шина проволочная для рук 

Шина фанерная длиной 1 м 
Жгут кровоостанавливающий 

Шина транспортная Дитерихса для нижних конечностей 

Носилки санитарные 

Знак нарукавного Красного Креста 

Стенды:

Оказание первой медицинской помощи

Правовые основы борьбы с терроризмом

Вооружённые силы

Наглядные пособия:

«Воинские звания»

«Великие полководцы»

Технические средства обучения: 

Нетбук TravelMate Spin B118-G2-RIntel(R) CeleronN4100CPU1.10 GHz,  ОЗУ4.00 ГБОСWindows 10 Pro 

Мультимедийный проектор

Экран проекционный

Комплект видеофильмов и видео-инструктажей

4. Кабинет социально-экономических дисциплин

Комплект учебной мебели:

учебные парты
стулья
стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска  

Учебные наглядные пособия:

Плакаты:

Что такое предприятие

Ресурсы предприятия

Рабочая сила на предприятии

Порядок создания предприятия

Юридическое лицо и его признаки

Классификация юридических лиц

Формы и виды предпринимательской деятельности

Виды предприятий и их классификация

Общество с ограниченной ответственностью

Акционерное общество

Основной капитал предприятия

Амортизация основных фондов

Учёт и оценка основных фондов

Оборотный капитал предприятий

Доход предприятия. Прибыль

Распределение прибыли

Формы и системы заработной платы

Понятие организация

Управленческие структуры: линейная, функциональная, линейно-функциональная

Пирамида Маслоу

Классификация видов общения

Теории личности

Функции и структура общения

Способы управления конфликтами

Раздаточный материал (схемы, таблицы):

Управленческие структуры

Стили руководства

Комплект учебно-методической документации:

Учебно-методические пособия:

Рабочая тетрадь «Экономика организации»

Тестовые задания по темам:

Основные фонды предприятия

Оборотные фонды предприятия

Себестоимость продукции

Цена и ценообразование

Прибыль и рентабельность предприятия

Методические разработки для выполнения практических заданий 

Методические рекомендации по организации самостоятельной работы 

Методические указания по выполнению курсового проекта 

Технические средства обучения:

НетбукTravelMateSpinB118-G2-RIntel(R) CeleronN4100CPU1.10 GHz,  ОЗУ4.00 ГБОСWindows 10 Pro
Мультимедийный проектор

Экран проекционный 

5. Кабинет-лаборатория информатики и информационных технологий в профессиональной деятельности 

КомпьютерIntel(R) CeleronG4900 CPU 3.10 GHz,  ОЗУ 4.00 ГБОСWindows 10 Pro 

КомпьютерIntel(R) Core ™ i5-8265UCPU1.80 GHz,  ОЗУ8.00 ГБОСWindows 10 Pro 

КомпьютерIntel(R) CeleronG4900 CPU 3.10 GHz,  ОЗУ 8.00 ГБОСWindows 10 Pro 

Нетбук TravelMate Spin B118-G2-RIntel(R) CeleronN4100CPU1.10 GHz,  ОЗУ4.00 ГБОСWindows 10 Pro – 15 шт
Принтер hp LaserJet 1200 series 

Интерактивная панель NextPenel75 

Интернет-центр NBG334W EE 

Маркерная доска 

Компьютерные стол 

Стол письменный 

Офисный стул 

Учебные наглядные пособия:

Плакаты:


Состав системного блока

Дополнительные внутренние устройства

Лица информатики

Информационные системы

Наглядные пособия (макеты, модели):

Материнская плата 

Жесткий диск 

ОЗУ 

Сетевая плата 

Комплект учебно-методической документации
4. Кабинет инженерной графики. Технической механики

комплект учебной мебели:

учебные парты 

стулья

стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска 

Учебно-наглядные пособия:

Альбомы графических работ и упражнений

Плакаты, схемы, рисунки, чертежи, таблицы, иллюстрации:

Виды и их назначение
Основные, местные и дополнительные виды и их применение

Разрезы простые: горизонтальный, фронтальный, профильный и наклонный

Местные разрезы

Сечения, вынесенные и наложенные

Выносные элементы: определение, содержание, область применения

Классификация, основные параметры и характеристики стандартных резьб общего назначения

Правила изображения стандартных резьбовых изделий (болты, гайки, винты, шпильки)

Сечения, вынесенные и наложенные

Выносные элементы: определение, содержание, область применения

Требования к рабочим чертежам детали в соответствии с ГОСТ 2.109-73

Последовательность выполнения  эскиза детали с натуры

Условные  обозначения материалов на чертежах

Изображения болтовых, винтовых соединений и соединения шпилькой упрощённо по ГОСТ 2.135-68

Условные изображения сварных соединений

Сборочный чертеж и чертеж общего вида - назначение, содержание и различие

Порядок выполнения сборочного чертежа и заполнения спецификации

Упрощения, применяемые на сварочных чертежах

Увязка сопрягаемых размеров

Порядок деталирования сборочного чертежа

Виды схем в зависимости от характера элементов и линий связи

Стенды:

Передачи зубчатые, передача ременная, передача цепная, разъемные соединения деталей, подшипники, зубчатые колёса

Нанесение размеров на чертежах

Разрезы простые и сложные

Шрифт чертёжный

Основные параметры зубчатого колеса

Составные части насоса шестерённого

Виды зубчатых передач

Технология обработки детали «Вал»

Модели, детали

5. Метрологии, стандартизации и сертификации

комплект учебной мебели:

учебные парты 

стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска 

Учебно-наглядные пособия

Плакаты:

Большой инструментальный микроскоп
Взаимозаменяемость метрической резьбы

Допуски расположения осей отверстий для крепежных деталей

Допуски углов и гладких конусных соединений

Нанесение знаков шероховатости поверхностей и надписей с обозначением отделки и термообработки

Отклонения формы поверхностей

Переходные посадки

Поверочные линейки и плиты

Показатели бокового зазора погрешности червячных передач

Показатели плавности работы зубчатых колес

Посадки подшипников качения

Размерные цепи

Средства измерения среднего диаметра резьбы

Угловые меры призматические
Характер соединения
Мерительный инструмент:
Индикатор часового типа с ценой деления 0,01 мм ИЧ10 ГОСТ 577-68

Стойка гибкая тип МС 29 ТУ 2-034-668-83 

Штангенциркуль ШЦ-I-125-0,1 ГОСТ 166-89 

Штангенциркуль ШЦ-II-250-0,05 ГОСТ 166-89 

Штангенглубиномер ШГ-250 ГОСТ 162-90 

Микрометр рычажный МР 25 ГОСТ 4381-68 

Микрометр рычажный МР 75 ГОСТ 4381-68 

Концевые меры 1-Н7 ГОСТ 9038-90 

Концевые меры 2-Н4 ГОСТ 9038-90 

Концевые меры 2-Н3 ГОСТ 9038-90 

Скоба индикаторная СИ 50 мм ГОСТ 11098-75 

Нутромер НИ 35-50-1 ГОСТ 868-82 

Нутромер НИ 18-50-2 ГОСТ 868-82 

Микрометр МК 50-1 ГОСТ 6507-90 

Микрометр МК 25-1 ГОСТ 6507-90 

Микрометр МК 75-1 ГОСТ 6507-90 

Микрометр МК 100-1 ГОСТ 6507-90 

Микрометр МК 125-1 ГОСТ 6507-90 

Микрометр МК 250-1 ГОСТ 6507-90 

Нутромер микрометрический НМ 176 ГОСТ 10-88 

Нутромер микрометрический НМ 500 ГОСТ 10-88 

Угломер с нониусом типа УТ ГОСТ 5378-88 

Глубиномер микрометрический ГМ100-2 ГОСТ 7470-92 

Линейка лекальная ЛЧ 1-200 ГОСТ 8026-92 

Набор принадлежностей к плоскопараллельным концевым мерам длины ПК-1; ПК-2; ПК-3 

Микрометр резьбовой со вставками МВМ 0-25 ГОСТ 4380-93 

Образцы шероховатости поверхности (сравнения) ГОСТ 9378-93 

Уровень рамный регулируемый ГОСТ 9392-89 

Набор угловых мер плоского угла Н2-1 ГОСТ 2875-88 

Калибр-скоба 8113-0209 ГОСТ 18360-93 (Ø130Н7) 

Калибр-скоба 8113-0007 ГОСТ 18360-93 (Ø12,4) 

Калибр-скоба 8118-0013 ГОСТ 2216-84 (Ø80-90 мм)  

Калибр-скоба 8118-0008 ГОСТ 2216-84 (Ø48-53 мм)  

Калибр-скоба 8118-0007 ГОСТ 2216-84 (Ø40d11) 

Калибр-скоба 8118-0012 ГОСТ 2216-84 (Ø73-80) 

Калибр-скоба 8113-0004 ГОСТ 18360-93 (Ø90) 

Калибр-скоба 8113-0151 ГОСТ 18360-93 (Ø75d11) 

Калибр-скоба 8113-0151 ГОСТ 18360-93 (Ø75) 

Калибр-скоба 8102-0221 ГОСТ 18360-93 (Ø9h11) 

Калибр-скоба 8102-0116 ГОСТ 18356-73 (Ø21z10) 

Калибр-пробка 8140-0163 ГОСТ 14823-69 (Ø150Н7 - НЕ) 

Калибр-пробка 8140-0180 ГОСТ 14823-69 (Ø178Н9 - НЕ) 

Калибр-пробка 8141-0170 ГОСТ 14823-69 (Ø85Н7) 

Калибр-пробка 8141-0003 ГОСТ 14823-69 (Ø90Н7 - ПР) 

Калибр-пробка 8141-0001 ГОСТ 14823-69 (Ø26Н7) 

Калибр-пробка 8133-0918 ГОСТ 14810-69 (Ø8Н9) 

Калибр-пробка 8140-0154 ГОСТ 14823-69 (Ø110Н11 - ПР) 

Калибр-пробка 8133-0936 ГОСТ 14810-69 (Ø22Н7) 

Калибр-пробка 8133-0954 ГОСТ 14810-69 (Ø40Н7) 

Калибр-пробка 8133-0954 ГОСТ 14810-69 (Ø40Н11) 

Калибр-пробка 8133-0943 ГОСТ 14810-69 (Ø27Н7) 

Пробка 8212-3114 6Н ГОСТ 17758-72 (М30 кл. 3) 

Пробка 8221-3056 6Н ГОСТ 17758-72 (М12х1 кл. 2) 

Пробка 8221-3059 6Н ГОСТ 17758-72 (М14х2 кл. 3) 

Пробка 8221-3112 7Н ГОСТ 17758-72 (М30х1,5) 

Пробка 8221-3093 6Н ГОСТ 17758-72 (М24х2) 

Пробка 8222-0221 7Н ГОСТ 17758-72 (М20х2,5) 

Пробка 8222-0218 7Н ГОСТ 17758-72 (М48х3) 

Пробка 8221-3128 6Н ГОСТ 17758-72 (М36 кл.2) 

Пробка 8221-3112 6Н ГОСТ 17758-72 (М30х1,5) 

Пробка 8225-0112 кл. 2А ГОСТ 18923-73 (труб. 1 1/2") 

Пробка 8313-0204-1/js5 ГОСТ 24112-80 (67,5±0,14)  

Пробка 8313-0204-1 ГОСТ 24112-80 (32 мм)  

Кольцо 8211-0071 6h ГОСТ 17763-72 (М16 НЕ) 

Кольцо 8211-0135 6h ГОСТ 17763-72 (М40) 

Кольцо 8211-0092 6h ГОСТ 17763-72 (М24х3 - НЕ) 

Кольцо 8211-0103 6h ГОСТ 17763-72 (М27х1,5 - ПР) 

Кольцо 8211-0182 6h ГОСТ 17763-72 (М60х2 - ПР) 

Конусный калибр-втулка ГОСТ 24932-81 (Ø46-49 мм) 

Конусный калибр-втулка ГОСТ 24932-81 (Ø50-52 мм) 

Конусный калибр-втулка ГОСТ 24932-81 (Ø80-82 мм) 

Конусный калибр-втулка ГОСТ 24932-81 (Ø82-85 мм) 

Конусный калибр-втулка ГОСТ 24932-81 (Ø87-94 мм) 

Конусный калибр-пробка ГОСТ 24932-81 (Ø32 ˃1:10) 

Конусный калибр-пробка ГОСТ 24932-81 (Ø12) 

Шаблон радиусный №3 ГОСТ 4126-82 

Проволочки II-1,035 кл.1 ГОСТ 2475-88 

Зубомер НЦ-1 (М2,5 – М10) ГОСТ 4446-74 

Штангензубомер ШЗН 25-50 мм 0,01 мм ГОСТ 6507-90

Нормативная документация:
ГОСТ 577-68 «Индикаторы часового типа с ценой деления 0,01 мм»
ГОСТ 166-89 «Штангенциркули»

ГОСТ 162-90 «Штангенглубиномеры»

ГОСТ 4381-68 «Микрометры рычажные»

ГОСТ 9038-90 «Меры длины концевые плоскопараллельные»

ГОСТ 11098-75 «Скобы с отсчётными устройствами»

ГОСТ 868-82 «Нутромеры индикаторные»

ГОСТ 6507-90 «Микрометры»

ГОСТ 10-88 «Нутромеры микрометрические»

ГОСТ 5378-88 «Угломеры с нониусом»

ГОСТ 7470-92 «Глубиномеры микрометрические»

ГОСТ 8026-92 «Линейки поверочные»

ГОСТ 4380-93 «Микрометр со вставками»

ГОСТ 9378-93 «Образцы шероховатости поверхности (сравнения)»;

ГОСТ 9392-89 «Уровни рамные и брусковые»

ГОСТ 2875-88 «Меры плоского угла призматические»

ГОСТ 4.446-89 «Средства измерения и контроля линейных и угловых размеров в машиностроении»

ГОСТ 2216-84 «Калибры-скобы гладкие регулируемые»

ГОСТ 14810-69 «Калибры-пробки гладкие двусторонние со вставками диаметром свыше 3 до 50 мм»

ГОСТ 14823-69 «Калибры-пробки гладкие непроходные неполные диаметром свыше 75 до 300 мм»

ГОСТ 17758-72 «Пробки резьбовые со вставками двусторонние диаметром свыше 2 до 50 мм»

ГОСТ 17763-72 «Кольца резьбовые с полным профилем резьбы диаметром от 1 до 100 мм»

ГОСТ 18356-73 «Калибры-скобы двусторонние для длин свыше 10 до 360 мм»

ГОСТ 18360-93 «Калибры-скобы листовые для диаметров от 3 до 260 мм»

ГОСТ 24112-80 «Калибры-пробки шпоночные диаметром свыше 56 до 125 мм»

ГОСТ 18923-73 «Пробки резьбовые со вставками с укороченным профилем для трубной цилиндрической резьбы»

ГОСТ 24932-81 «Калибры для конических соединений»

ГОСТ 2475-88 «Проволочки и ролики»

Комплекты нормативных документов по оформлению технологической и технической документации:

ГОСТ 2.105-95 «Общие требования к текстовым документам»

ГОСТ 2.106-96 «Единая система конструкторской документации»

Комплект Законов Российской Федерации в области метрологии, стандартизации и  подтверждения соответствия:
Закон Российской Федерации № 162-Ф3 от 29.06.2015 года «О стандартизации в Российской Федерации»

Федеральный закон № 184-Ф3 от 27.12.2002 года «О техническом регулировании»

Постановление правительства Российской Федерации № 1020 от 25.12.1992 года «Положение о комитете российской федерации по стандартизации, метрологии и сертификации»

Постановление правительства Российской Федерации № 100 от 12.02.1994 года «Об организации работ по стандартизации, обеспечению единства измерений, сертификации продукции и услуг»

Распоряжение правительства Российской Федерации № 255-р от 20.02.1995 года «Программа демонополизации в сферах стандартизации, метрологии и сертификации»
Постановление Госстандарта Российской Федерации № 26 от 10.05.2000 года (с изменениями от 05.07.2002 года) «Об утверждении Правил по проведению сертификации в Российской Федерации»

Закон Российской Федерации № 4871-I от 27.04.1993 года (с изменениями от 10.01.2003 года) «Об обеспечении единства измерений»

ГОСТ Р 8.000-2015 «Государственная система обеспечения единства измерений»

Комплект нормативной документации по управлению качеством продукции:
ГОСТ 15467-79 «Управление качеством продукции. Основные понятия. Термины и определения»

Электронные ресурсы (видеофильмы):

Контроль детали микрометром
Контроль детали штангенциркулем

Контроль детали угольником

Контроль детали зубомером

Контроль детали шагомером

Контроль детали резьбовым калибр-втулкой

Контроль детали калибр-втулкой

Контроль детали калибр-пробкой

Контроль детали нутромером

Контроль детали универсальным угломером

Контроль детали концевыми мерами длины
Спортивный комплекс:

Спортивный зал

Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий

Место для стрельбы (на базе спортивного зала)

Гимнастические маты 

Гимнастические снаряды:

Перекладина гимнастическая 

Прыжковый трамплин 

Колесо гимнастическое

Обручи 

Скакалки 

 Гантели 6 кг 

Гири 32 кг  

Гири 24 кг 

Теннисные ракетки 

Теннисные мячи 

Планка для прыжка в высоту 

Стойки для прыжков в высоту 

Барьеры 

Спортивные  мячи:

Волейбольные  

Баскетбольные 

Футбольные 

Мяч набивной 3 кг. 

Сетка волейбольная 

Щиты баскетбольные с кольцами 

Скамейки гимнастические 

Стенка гимнастическая – 2 секции

Съёмная перекладина 

Легкоатлетический инвентарь:

Майки спортивные 

Футболки 

спортивные трусы 

легкоатлетические туфли 

Пулеулавливатель 

Место для разборки и чистки пневматического оружия 

Пульки для стрельбы из пневматической винтовки калибр 4,5 мм

Пневматическая винтовка 

Комплексная военизированная полоса препятствий из пяти элементов (лабиринт, стена с наклонной доской, разрушенный мост, разрушенная лестница, стена с двумя проломами)

Технические средства обучения: 

Музыкальный центр, выносные колонки, микрофон

Нетбук TravelMate Spin B118-G2-RIntel(R) CeleronN4100CPU1.10 GHz,  ОЗУ4.00 ГБОСWindows 10 Pro – 

Мультимедийный проектор

Экран проекционный

	
	
	   2. Свердловская область, 624930 г. Карпинск ул. Мира дом 69

	1. Кабинет общественных дисциплин

Комплект учебной мебели:

учебные парты 

стул 

стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска 

Учебные наглядные пособия:

Плакаты:

Флаги субъектов Российской Федерации

Наша Родина-Россия
Москва - столица нашей Родины
Отечественная война 1812 года
Государственный гимн Российской Федерации
Государственный флаг Российской Федерации 
Президент РФ - В.В. Путин
Государственный герб Российской Федерации

Электронные ресурсы (видеофильмы, презентации)

Комплект учебно-методической документации

Технические средства:

Интерактивная панель NextPenel75

2. Кабинет математики

комплект учебной мебели:

учебные парты

стулья

стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска 

Плакаты:
Степень с целым показателем. Свойства

Показательная функция

Логарифмическая функция. Свойства логарифмов

Обратная функция

Производная функции
Возрастание и убывание функции

Тригонометрия

Основные формулы тригонометрии

Система двух линейных неравенств

Первообразная

Правила нахождения первообразных

Интеграл

Вычисление площади криволинейной трапеции

Применение интеграла в физике

Вычисление объемов тел

Объемы тел вращения

Макеты:
Макеты многогранников

Макеты тел вращения

Презентации:

Двугранный угол

Двугранный угол_Перпендикулярность плоскостей

Построение сечений_практика

Правильные многогоранники

Простейшие преобразования графиков функций
Тела вращения

Теорема о трёх перпендикулярах

Функции

Элементы математической статистики

3. Кабинет электротехники и электронной техники/электрических машин

Кабинет электротехники и электронной техники, электрических машин

Комплект учебной мебели:

учебные парты 

стулья

стол преподавателя  

стул преподавателя 

учебная доска 

Учебные наглядные пособия:

Плакаты:

Единицы измерения электрической энергии

Средства защиты в электроустановках

Трансформаторы 

Автоматические выключатели

Магнитные пускатели

Контрольно-измерительные приборы

Асинхронный двигатель с короткозамкнутым ротором 

Пуск трёхфазных асинхронных двигателей

Силовой трансформатор

Двигатель постоянного тока

Макеты:
Измерение мощности и энергии

Соединение обмоток двигателя в «звезду» и «треугольник»

Макет измерения сопротивления

Асинхронные двигатели

Макет регулирования тока и напряжения

Макет устройства аварийного освещения

Макет работы трансформатора

Транзистор

Макет двигателя постоянного тока

Стенды:
Стенд для исследования работы люминесцентных ламп

Схема подключения однофазного счетчика

Охрана труда

Лампы осветительные

Асинхронный двигатель с короткозамкнутым ротором 

Стенд реверсивного запуска асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором

Стенд включения двигателя постоянного тока 

Стенд включения светодиодной лампы через преобразователь

Аварийное освещение 

Приборы:
Резисторы

Реостаты

Мультиметры

Ваттметры

Амперметры

Вольтметры

Счетчики 

Магнитные пускатели

Автоматические выключатели

Предохранители

Реле различного типа 

Электронный конструктор «Позитроник»

Технические средства обучения:

Нетбук TravelMate Spin B118-G2-RIntel(R) CeleronN4100CPU1.10 GHz,  ОЗУ4.00 ГБОСWindows 10 Pro 

Мультимедийный проектор

Экран проекционный

5. Кабинет экономики отрасли. Охраны труда

комплект учебной мебели:

учебные парты 

стулья

стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска 

Плакаты:

Что такое предприятие
Ресурсы предприятия

Рабочая сила на предприятии

Прядок создания предприятия

Юридическое лицо и его признаки

Классификация юридических лиц

Формы и виды предпринимательской деятельности

Виды предприятий и их классификация

Общество с ограниченной ответственностью

Акционерное общество

Основной капитал предприятия

Амортизация основных фондов

Учёт и оценка основных фондов

Оборотный капитал предприятий

Доход предприятия. Прибыль

Распределение прибыли

Формы и системы заработной платы

Взрыво и пожаробезопасность

Установка заземления

Ручной слесарный инструмент

Станки фрезерной группы

Станки сверлильной группы

Станки токарной группы

Станки шлифовальной и заточной группы

Общие меры безопасности

Ручной слесарный инструмент

Средства защиты труда

Пожарная безопасность

Средства защиты в электроустановках

Электроиструмент

Стенды:

Структура экономики
Объекты изучения дисциплины «Экономика организации»

Факторы производства

Основные понятия «Экономики»

Функции денег

Защитные средства

Общие меры безопасности

Инструктажи по охране труда

Первичные средства пожаротушения

Электронные образовательные ресурсы

Презентации:

Концентрация производства

Кооперирование производства

Специализация производства

Финансовые пирамиды

Банковская система

Содержание и методика изучения вопросов, посвященных  взаимоотношению человека с государством: налоги
Финансовое мошенничество
Страхование
Видеофильмы:

«Про деньги» - как защитить свою банковскую карточку

Финансовая грамотность

Банк России

Дебетовая и кредитная карта

Как работает Агентство по страхованию

Стоит ли брать кредит

Инструкция по охране труда при работе с кранами

Инструкция по охране труда. Медицинская помощь

Освещение

Микроклимат в производственном помещении

Охрана труда в подразделениях ГПС

Охрана труда работников

Охрана труда и промышленная безопасность на предприятии

Охрана труда, оценка рисков

Охрана труда на грузоподъемных кранах. Часть 2

6. Кабинет монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования

комплект учебной мебели:

учебные парты 

стулья

стол преподавателя 

стул преподавателя 

учебная доска 

Стенды:

Механические передачи

Детали машин - передачи ременные

Детали машин - редуктор червячный

Детали машин - передачи цепные

Детали машин - муфты предохранительные

Детали машин - подшипники скольжения

Детали машин - резонанс валов

Подшипники качения

Диагностирование дефектов зубчатых передач

Центровка валов в горизонтальной плоскости

Опоры валов

Устройство трехкулачкового патрона

Ремонт подшипников скольжения

Сборочные единицы храпового механизма

Устройство асинхронного двигателя

Лимб поперечной подачи ТВС 1А625

Ремонт деталей передачи винт-гайка

Ремонт вибрационного насоса

Ремонт ременных передач и шкивов

Элементы трубопровода

Система смазки охлаждения

Ремонт шлицевого соединения

Ремонт зубчатого соединения

Укрепление фундаментных болтов

Ремонт штифтового соединения

Ремонт резьбовых соединений

Ремонт шпоночных соединений

Ремонт фрикционного вала ТВС 1К62

Ремонт суппорта станка 7Е55

Виды муфт

Ремонт подшипников качения и скольжения

Масленный шестеренный насос

Ремонт соединительной муфты

Ремонт деталей цепной передачи

Макеты:

Макет станка 16К20

Суппорта токарных станков 

Люнет

Устройство подшипника

Лопастной насос

Реечная передача

Задняя бобка ТВС

Электродвигатель

Кулачковый механизм

Кулисный механизм

Литейный стан

Виды резьбы

Механические передачи в действии

а) коническая

б) цилиндрическая

Презентации:

Виды дефектов и ремонт:

- резьбового соединения

- шлицевого соединения

- шпоночного соединения

- штифтового соединения

- ременного соединения

 - цепного соединения

- шестеренного соединения

Ремонт токарно-винторезного станка

Устройство и ремонт фрезерного станка

Виды дефектов и способы ремонта валов, осей и шпиндельного вала

Способы ремонта подшипников

Устройство, виды и принцип работы подшипников

Методы восстановления деталей:

- механический

-слесарный

- сваркой и наплавкой

-металлизация, азотирование, цементация

-термический,

-клеевой

-электролитический

-пластмассовыми композициями

Виды дефектов и ремонт узлов:

- передней бабки

-направляющих станины и столов

-задней бабки

- коробки скоростей

- коробки передач

Видеофильмы:

Передовые способы ремонта валов

Ремонт резьбовой передачи

Устройство электрических машин

Ремонт электрических машин

Техника безопасности при проведении монтажных работ

Техника безопасности при проведении ремонтных работ

Детали машин работа механизмов

Изготовления детали на станках ЧПУ (механический способ)

7. Лаборатория Электротехники и электроники

Мастерская  монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации промышленного оборудования с участком грузоподъемного оборудования

Рабочее место преподавателя

Рабочие места по количеству обучающихся

Приборы:

Реле времени

Мегомметр

Амперметры

Вольтметры

Реле тока

Реле указательное

Реле промежуточное

Реле сдвига фаз

Реле времени

Манометр

Мультиметры

Микрофарадомер

Магазин сопротивлений

Генератор низкой частоты 

Прибор для измерения сдвига фаз 

Мост одинарный для измерения сопротивлений

Трансформатор тока

Лабораторные стенды:

Стенд для монтажа схем

Демонстрационный стол для сборки схем

Электрифицированная схема запуска двигателя через нереверсивный магнитный пускатель

Регулирование тока

Поверка 3-х фазных счетчиков активной и реактивной энергии

Определение электрических показателей

Учет работы тока

Подключения однофазного счетчика

Стенд переключений

Наборы элементов:

Сопротивления

Конденсаторы

Катушки индуктивности

Диоды

Транзисторы

Осциллографы

Электрические генераторы

Лабораторные комплексы:

Детали машин - передачи редукторные

Детали машин - соединения с натягом

Детали машин - раскрытие стыка резьбового соединения

Детали машин - трение в резьбовых соединениях

Детали машин - редуктор червячный

Детали машин - редуктор конический

Детали машин - редуктор цилиндрический

Детали машин - редуктор планетарный

Детали машин - колодочный тормозной механизм

Рабочие процессы механических передач

Исследование механических соединений

Исследования винтовой кинематической пары

Типовые комплекты учебного оборудования:

Устройство общепромышленных редукторов

Лабораторный комплекс: 

Характеристики витых пружин сжатия и растяжения

Стенды учебные: 

 Вибрационная диагностика дисбаланса

Лабораторные стенды:

Регулировка зацепления червячной передачи
Регулировка радиально-упорных подшипников качения

Рабочие процессы приводных муфт

Станок вертикально-сверлильный

Станок заточной 

Станок вертикально-фрезерный

Станок токарно-винторезный

Тренажер операционный для токарных и фрезерных станков

Таль ручная  

Электроталь 

Угловая шлифовальная машина

8. Лаборатория материаловедения Мастерская слесарная

Рабочее место преподавателя

Рабочие места по количеству обучающихся

Основное и вспомогательное технологическое оборудование:

Верстаки слесарные двуместных с подъёмными тисками
Верстаки слесарные одноместные с подъёмными тисками

Верстак преподавателя 

Сверлильный станок 2118-А

Станок заточной двусторонний 3М634

Микроскопы

Печь муфельная для закалки и отпуска

  Инструмент измерительный, поверочный и разметочный:

  Линейки измерительные металлические

  Линейки поверочные лекальные

  Штангенциркуль (0-250)

  Микрометр 

  Угломер для измерения наружных и внутренних углов 

  Угольник поверочный слесарный 

  Циркуль разметочный

  Штангенрейсмас

  Чертилка

   Кернер

  Рабочий инструмент:
  Напильники (комплект)

  Зубило слесарное

  Молоток слесарный

  Ножницы ручные по металлу

  Рамка ножовочная ручная

  Ключи гаечные (набор)

  Надфили (набор)

  Плоскогубцы

  Полотна ножовочные

  Сверла 

  Метчики ручные

  Плашки

  Плашкодержатели

  Воротки

  Приспособления и принадлежности:
  Нагубники на тиски мягкие

  Тиски машинные

  Патрон сверлильный трёхкулачковый

  Переходные конусные втулки Морзе

  Разметочная плита

  Правильная плита

Инвентарь: 

Очки защитные

Защитные экраны для рубки

Шкаф для хранения инструмента 

Щетки для чистки напильников 

Щетки-сметки 

Аптечка

Средства уборки рабочего места

Стационарные стенды:

Слесарно-монтажный инструмент
Технология изготовления молотка с круглым бойком
Технология изготовления молотка с квадратным бойком
Технология изготовления ножниц
Технология изготовления зубила
Сборочные единицы шестеренчатого насоса
Справочные стенды:

Характеристика профессии Слесарь

Квалификационная характеристика профессии «Слесаря-ремонтника»
Сверление

Рабочее место слесаря

Разметка плоскостная

Разметка пространственная

Сверлильные станки

Конструкция сверла

Ручное сверление

Измерительный инструмент и приспособления

Тематические стенды:

Требования безопасности на рабочем месте

По охране труда

По пожарной безопасности

Карты: 

Инструкционно-технологические карты (альбом)

Таблицы:

Таблица для нарезания наружных и внутренних резьб

Наборы образцов, детали

Технические средства обучения: 

- компьютер; 

- мультимедиа проектор; 

- экран
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	1. Лаборатория «Система автоматизации проектных работ»

Компьютер ученика, компьютер преподавателя, программно-аппаратный комплекс.

2. Лаборатория «Промышленная механика и монтаж»

Учебный стенд "Промышленная механика и монтаж" с набором принадлежностей, учебный стенд "Пневмоавтоматика" односторонний, учебный стенд "Пневмоавтоматика" двухсторонний, компьютер ученика, программное обеспечение для проектирование пневматических систем.

3. Мастерская «Слесарные работы»

Контейнер саморазгружающийся, пресс с ручным приводом, фрезерно-сверлильный станок, станок точильно-шлифовальный с пылеулавливающей установкой, тиски машинные, дисковый отрезной станок, верстак двухтумбовый, 

Тиски слесарные поворотные, шуруповерт аккумуляторный, линейка металлическая, штангенциркуль, набор слесарных инструментов, верстак металлический в комплекте со стулом, компьютер преподавателя в сборе, программно-аппаратный комплекс




7. Характеристика среды техникума, обеспечивающие развитие общих и профессиональных компетенций выпускников
В техникуме сформирована социокультурная среда, создающая условия, необходимые для всестороннего развития и социализации личности,  сохранения здоровья обучающихся, способствующая развитию воспитательного компонента образовательного процесса.
Нормативно-правовая база организации воспитательного процесса:

- Правила внутреннего распорядка;
- Правила поведения для студентов техникума;

- Устав ГАОУ СПО СО «Карпинский машиностроительный техникум». 
Техникум взаимодействует по вопросам спортивно-оздоровительной студенческой деятельности с спортивными организациями города (ФОК, ДЮСШ). Обучающиеся очно-заочной формы обучения активно вовлекаются в участие в городские спортивно-массовые мероприятия.
В течение всего периода обучения со студентами проводится воспитательная работа в форме:

- групповые классные часы профилактической тематики;

- информирование о состоянии заболеваемости по социально опасным болезням;

- анкетирование по различным вопросам обучения и воспитания.
8. Нормативно-методическое обеспечение системы оценки качества освоения обучающимися ООП специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
В соответствии с ФГОС СПО специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) оценка качества освоения обучающимися основных профессиональных образовательных программ включает текущий контроль знаний, промежуточную и государственную итоговую аттестацию обучающихся.
Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух основных направлениях:
· оценка уровня освоения дисциплин;

· оценка уровня овладения компетенциями.
8.1  Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация
Текущий контроль знаний осуществляется в соответствии с рабочими программами дисциплин и профессиональных модулей.
Знания и умения обучающихся  определяются оценками «отлично», «хорошо», «удовлетворительно» и «зачтено» («зачет»), которые указываются в приложении к диплому о среднем профессиональном образовании.
В журналах оценки проставляются цифрами «5», «4», «3», «2». 
В зачетных книжках – 5 (отлично), 4 (хорошо), 3 (удовлетворительно), зачет. 
Конкретные формы и процедуры промежуточной аттестации доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.
Промежуточная аттестация обучающихся предусмотрена в формах, установленных  Положением об организации и проведения текущего контроля и промежуточной аттестации обучающихся ГАПОУ СО «КМТ» .
Промежуточная аттестация обучающихся в форме экзамена проводится во время сессий, которыми заканчивается каждый семестр.
Промежуточная аттестация обучающихся в форме дифференцированного зачета, зачета проводится за счет часов, отведенных на освоение соответствующей дисциплины.
Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям ООП СПО по  специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) (текущая и промежуточная аттестация) техникум создает и утверждает фонды оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации и позволяющие оценить знания, умения и освоенные компетенции.

Эти фонды включают контрольные вопросы и типовые задания для практических занятий, контрольных работ, зачетов и экзаменов; тесты и компьютерные тестирующие программы; примерную тематику курсовых проектов, рефератов и т.п., а также иные формы контроля, позволяющие оценить степень сформированности компетенций обучающихся.

ГАПОУ СО «Карпинский машиностроительный техникум» создает условия для максимального приближения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам и междисциплинарным курсам профессионального цикла к условиям их будущей профессиональной деятельности – для чего, кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса), в качестве внешних экспертов активно привлекаются преподаватели, читающие смежные дисциплины и потенциальные работодатели.

8.2 Государственная итоговая аттестация выпускников ООП специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
Государственная итоговая аттестация выпускников образовательного учреждения среднего профессионального образования является обязательной и осуществляется после освоения ООП специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) в полном объеме.

Необходимым условием допуска к государственной  итоговой  аттестации является представление документов, подтверждающих освоение обучающимися компетенций при изучении теоретического материала и прохождение практики по каждому из основных видов профессиональной деятельности.
Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы).
Требования к содержанию, объему и структуре  определены техникумом на основании Порядка проведения государственной итоговой аттестации выпускников по программам СПО.
9. Возможности продолжения образования выпускника
Выпускник, освоивший, ООП 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) подготовлен:
· к освоению основной профессиональной образовательной программы высшего профессионального образования;

· к освоению основной профессиональной образовательной программы высшего профессионального образования по соответствующей специальности в сокращенные сроки.
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