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1  паспорт  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ «Технология обработки материалов» 

1.1 Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы среднего профессионального образования по программе подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 27.02.07 «Управление качеством продукции, процессов и услуг (по отраслям)».


1.2 Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина относится к общепрофессиональному циклу.
Освоение дисциплины способствует формированию общих компетенций:
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам. 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности. 
ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 
ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста. 
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения. 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности. 
ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

и профессиональных компетенций:

ПК 1.1. Оценивать качество сырья, материалов, полуфабрикатов и комплектующих изделий на соответствие требованиям нормативных документов и технических условий.

ПК 1.2. Определять техническое состояние оборудования, оснастки, инструмента, средств измерений и сроки проведения их поверки на соответствие требованиям нормативных документов и технических условий.

ПК 1.3. Осуществлять мониторинг соблюдения основных параметров технологических процессов на соответствие требованиям нормативных документов и технических условий.

ПК 1.4. Оценивать соответствие готовой продукции, условий ее хранения и транспортировки требованиям нормативных документов и технических условий.


В результате освоения дисциплины обучающийся может демонстрировать сформированность следующих личностных результатов: 


ЛР 4. Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».


ЛР 7. Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.


1.3 Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
    -пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

    -выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

    -производить расчет режимов резания при различных видах обработки.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

    -основные методы формообразования заготовок;

    -основные методы обработки металлов резанием;

    -материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

    -виды лезвийного инструмента и область его применения;

    -методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.

1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося_60 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося _60_часов.

2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ


2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	60

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	60

	в том числе:
	

	практические работы
	30

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	

	Промежуточная аттестация в форме  дифференцированного зачета


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технология обработки материалов»  
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы,

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения
	Коды формируемых общих и профессио-нальных компетенций, личностных результатов

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. 
Основы литейного производства
	
	6
	
	

	Тема 1.1.

Литейные сплавы

	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Требования, предъявляемые к литейным сплавам. Чугун. Сталь. Алюминиевые сплавы. Титановые сплавы. Медные сплавы. 
	
	
	

	Тема 1.2.
Литье в разовые формы.

Литье в многоразовые формы
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Литье в песчаные формы. Последовательность изготовления формы (формовка). Элементы литниковой системы.  Литье в оболочковые формы. Изготовление оболочковой полуформы. Литье по выплавляемым моделям. Последовательность изготовления отливок литьем по выплавляемым моделям. 

Литье в кокиль. Виды кокилей. Литье под давлением. Машины для литья под давлением. 
	
	
	

	
	Практическая работа №1: Литье в песчано-глинистые формы. 
	2
	2,3
	

	Раздел 2. Основы обработки металлов давлением
	
	6
	
	

	Тема 2.1.
Прокатка. 

Ковка
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Прокатка. Виды прокатки. Ковка. Основные операции ковки: осадка, высадка, протяжка, протяжка с оправкой, раскатка на оправке, гибка, отрубка, прошивка. Оборудование для машинной ковки и штамповки. 
	
	
	

	Тема 2.2.
Объемная штамповка. Листовая штамповка
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Горячая штамповка. Штамповка в открытых штампах. Малоотходная штамповка. Штамповка заготовок в закрытых штампах. Выдавливание. Штамповка на горизонтально-ковочных машинах. Штамповка в ковочных вальцах. Калибровка. Холодная объемная штамповка. Основные операции холодной объемной штамповки. Листовая штамповка. Виды раскроя. Отрезка. Приемы листовой штамповки.
	
	
	

	
	Текущий контроль (тестирование)
	
	
	

	
	Практическая работа №2: Разработка чертежа штампованной поковки.
	2
	2,3
	

	Раздел 3. Основы сварочного производства
	
	4
	
	

	Тема 3.1.
Дуговая сварка.

Сварка плазменной дугой. Газовая сварка
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Общие сведения. Схемы электродуговой сварки. Электрическая дуга. Характеристики дуги и сварочного трансформатора. Рекомендации по выбору диаметра электродов. Ручная дуговая сварка. Схема дуговой сварки. Марки светофильтров для ручной дуговой сварки. Автоматическая и полуавтоматическая сварка под слоем флюса. Дуговая сварка в атмосфере защитных газов. Характеристики поставки аргона и углекислого газа. Сварка в среде защитных газов. 

Сущность плазменной сварки. Плазменные горелки. Сущность газовой сварки. Газовый редуктор. Рекомендации по применению газовых горелок. Газокислородная резка металлов. Газовый резак.
	
	
	

	Тема 3.2.
Электрическая контактная сварка. 

Холодная сварка
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Сущность контактной сварки. Виды контактной сварки. Стыковая сварка. Точечная сварка. Режимы контактной сварки. Роликовая (шовная) сварка.

Сущность холодной сварки. Достоинства холодной сварки.
	
	
	

	
	Текущий контроль (контрольная работа)
	
	
	

	Раздел 4.

Обработка заготовок на металлорежущих станках
	
	42
	
	

	Тема 4.1.

Основы теории резания
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Движения резания: главное движение и движение подачи. Схемы обработки заготовок. Элементы процесса резания и геометрия срезаемого слоя. Элементы и части токарного прямого проходного резца. Координатные плоскости токарного проходного резца. Геометрия инструмента и ее влияние на процесс резания и качество обработки. Физические основы процесса резания металлов. Сила резания. Износ и стойкость режущего инструмента. Смазывающе-охлаждающие технологические среды. Точность обработки. Физико-механическое состояние обработанной поверхности. Производительность обработки. 
	
	
	

	
	Практическая работа №3: Изучение геометрических и конструктивных параметров токарных резцов.
	2
	2,3
	

	
	Практическая работа №4: Изучение геометрических и конструктивных параметров сверла.
	2
	2,3
	

	
	Практическая работа №5: Изучение геометрических и конструктивных параметров фрез.
	2
	2,3
	

	Тема 4.2.
Инструментальные материалы. 

Металлорежущие станки
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Углеродистые стали. Низколегированные стали. Быстрорежущие стали.  Металлокерамические твердые сплавы. Минералокерамика. Сверхтвердые материалы. 

Классификация металлорежущих станков. Группы металлорежущих станков. Кинематика станков. Передающие механизмы. Механизмы для преобразования движения. Механизмы для регулирования скорости движения. Реверсивные механизмы. Делительные механизмы.
	
	
	

	
	Практическая работа №6: Расшифровка марок инструментальных материалов.
	2
	2,3
	

	Тема 4.3.

Обработка заготовок на токарных и расточных станках
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Сущность токарной обработки. Характеристика методов точения. Основные схемы обработки заготовок на универсальном токарно-винторезном станке. Токарные резцы. Рабочие приспособления для токарной обработки. Технологические требования к деталям, обрабатываемым на станках токарной группы.

Сущность процесса растачивания. Особенности обработки заготовок на расточных станках. Режущий инструмент при растачивании. Технологическая оснастка, применяемая при растачивании. Технологические требования к деталям, обрабатываемым на расточных станках. 
	
	
	

	
	Практическая работа №7: Определение элементов режима резания при точении.
	2
	2,3
	

	
	Практическая работа №8: Расчет скорости резания при точении по эмпирическим формулам.
	2
	2,3
	

	
	Практическая работа №9: Расчет составляющих силы резания и мощности при точении.
	2
	2,3
	

	
	Практическая работа №10: Расчет и табличное определение режимов резания при точении.
	2
	2,3
	

	Тема 4.4.
Обработка заготовок на строгальных, долбежных  и протяжных станках


	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Сущность и особенности процессов строгания и долбления. Характеристика методов строгания и долбления. Строгальные и долбежные резцы и рабочие приспособления. Строгальные и долбежные станки. Технологические требования к деталям, обрабатываемым на строгальных и долбежных станках.

Сущность процесса протягивания. Элементы и геометрия режущей части протяжек. Особенности процесса протягивания. Обработка заготовок на протяжных станках. Протяжные станки. Технологические требования к деталям, обрабатываемым на протяжных станках. 
	
	
	

	
	Практическая работа №11: Расчет режимов резания при протягивании.
	2
	2,3
	

	Тема 4.5.

Обработка заготовок на сверлильных станках
	Содержание учебного материала
	2
	2,3
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Сущность процесса сверления. Схемы обработки поверхностей на станках сверлильной группы. Части, элементы и геометрия осевого инструмента. Сверла. Зенкеры, цековки, зенковки и развертки. Комбинированные инструменты. Особенности процесса сверления. Силы резания при сверлении. Режимы резания при сверлении. Станки сверлильной группы. Технологические требования к деталям, обрабатываемым на сверлильных станках.
	
	
	

	
	Практическая работа №12: Расчет режимов резания при сверлении, зенкеровании и развертывании. 
	2
	2,3
	

	Тема 4.6.

Обработка заготовок на фрезерных станках


	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Сущность процесса фрезерования. Схемы обработки поверхностей на станках фрезерной группы. Обработка плоскостей. Фрезерование пазов. Фрезерование фасонных поверхностей. Схемы фрезерования. Особенности процесса и режимы резания при фрезеровании. Силы резания при фрезеровании. Элементы и геометрия фрез. Станки фрезерной группы. Технологическая оснастка, применяемая при фрезеровании. Технологические требования к деталям, обрабатываемым на фрезерных станках. 
	
	
	

	
	Практическая работа №13: Расчет режимов резания при фрезеровании.


	2
	2,3
	

	Тема 4.7.

Отделочные методы обработки

	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Сущность процесса шлифования. Особенности процесса резания при шлифовании. Силы и мощность резания. Износ, стойкость и правка кругов. Испытание и балансировка кругов. Правила техники безопасности. Абразивный инструмент. Характеристика абразивных  кругов. Технологические разновидности процесса шлифования. Станки шлифовальной группы. Производительность шлифования. Технологические требования к деталям, обрабатываемым шлифованием. 

Тонкое шлифование. Прецизионная обработка. Хонингование. Суперфиниширование. Доводка. 
	
	
	

	
	Практическая работа №14: Расчет режимов резания при различных видах шлифования.
	2
	2,3
	

	Тема 4.8.

Резьбонарезание.

Обработка заготовок зубчатых колес 
	Содержание учебного материала
	2
	1,2
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7

	
	Сущность резьбонарезания. Нарезание резьбы резцами. Нарезание резьбы плашками. Нарезание резьбы метчиками. 

Обработка зубчатых колес модульными фрезами. Обработка зубчатых колес круговыми протяжками. Обработка зубчатых колес червячными фрезами. Обработка зубчатых колес долблением. Обработка зубчатых колес шевингованием. Нарезание конических зубчатых колес. Технологические требования к конструкции зубчатых колес.
	
	
	

	
	Практическая работа №15: Расчет режимов резания при резьбонарезании.
	2
	2,3
	

	Дифференцированный зачет
	2
	
	

	Всего:
	60
	
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)


3 условия реализации РАБОЧЕЙ программы учебной дисциплины


3.1 Требования к  минимальному материально-техническому обеспечению



Реализация рабочей программы учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Основы обработки металлов и инструмент».



Оборудование учебного кабинета:


Парты, стулья, классная доска, стол преподавателя, стеллажи для книг, плакатница.



Учебные плакаты:


Литье в песчаные формы


Схема использования формовочной смеси


Типы кокилей



Литье по выплавляемым моделям


Схема процесса литья под давлением



Схема центробежного литья



Основные операции ковки и их разновидности



Схема прямого прессования



Прокатка



Схема прокатки металла в гладких валках



Холодная штамповка



Электродуговая сварка



Схемы дуговой сварки



Газовая сварка



Сварка под флюсом



Точечная сварка


Схема сварки в среде защитных газов неплавящимся электродом



Электрошлаковая сварка



Пайка



Основные сведения о токарной обработке



Общие сведения о точении и строгании 



Типы токарных резцов



Конструкции токарных резцов



Режимы резания и геометрические параметры резца



Фасонные токарные резцы



Строгальные резцы



Конструкции сверл



Развертывание отверстий



Резьбовые резцы и гребенки, метчики



Резцы и резцовые головки для нарезания конических колес



Плашки, резьбонарезные головки, резьбовые фрезы



Цилиндрические и дисковые фрезы



Торцевые и концевые фрезы



Зуборезные фрезы



Технология фрезерования



Обработка деталей цилиндрическими фрезами



Обработка деталей торцовыми фрезами



Обработка деталей дисковыми фрезами



Обработка деталей концевыми фрезами



Поверхности, обрабатываемые фрезерованием



Конструкции сборных фрез



Зуборезные долбяки



Типы протяжек для обработки отверстий



Конструкции протяжек



Конструкции метчиков



Зубообработка



Способы изготовления зубчатых колес



Процесс шлифования



Абразивный инструмент



Приспособления и инструмент для нарезания резьбы



Приспособления для обработки наружных цилиндрических и торцевых поверхностей

    Учебное видео:



Производство отливок



Ковка и штамповка металлов



Электродуговая сварка


Обработка металла резанием

    
Стенды:


Режущие инструменты


Резцы токарные сборные


Сверла, зенкеры, развертки



Фрезы



Резьбонарезной инструмент



Абразивный инструмент



Комплекты режущих инструментов



Резцы



Сверла



Зенкеры



Развертки



Фрезы


Метчики



Плашки


Абразивные круги


    Технические средства обучения:


    Компьютер


    Мультимедиа проектор


    Экран антибликовый 

3.2 Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы


Основные источники:



1.Черепахин А.А. Технология обработки материалов: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/А.А. Черепахин.- 5-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 272с.


Дополнительные источники:


1. Агафонова Л.С. Процессы формообразования и инструменты: Лабораторно-практические работы: учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования/ Л.С. Агафонова. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 240с.


2. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/ Р.М. Гоцеридзе. – 5-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 432с. 


3.Солнцев Ю.П. Материаловедение: учебник для студ.учреждений сред.проф.образования / Ю.П.Солнцев, С.А.Вологжанина. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 496с.

4 Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины


Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения студентами индивидуальных заданий, проектов, исследований.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Коды формируемых профессиональных и общих компетенций, личностных результатов
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

	пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки

	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4,

ЛР 4, ЛР 7
	практические работы


	выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4,

ЛР 4, ЛР 7
	практические работы


	производить расчет режимов резания при различных видах обработки


	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4,

ЛР 4, ЛР 7
	практические работы


	В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

	основные методы формообразования заготовок

	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4,

ЛР 4, ЛР 7

	практические работы,

самостоятельные работы,

тестирование,
контрольная работа

	основные методы обработки металлов резанием

	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4,

ЛР 4, ЛР 7
	практические работы,

самостоятельные работы,

тестирование,

контрольная работа

	материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4,

ЛР 4, ЛР 7
	практические работы,
самостоятельные работы,

тестирование,

контрольная работа

	виды лезвийного инструмента и область его применения

	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7
	практические работы,
самостоятельные работы,

тестирование,

контрольная работа

	методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки
	ОК 01-ОК 09,

ПК 1.1-ПК 1.4, 

ЛР 4, ЛР 7
	практические работы,
самостоятельные работы,

тестирование,

контрольная работа
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