Задание: Составьте конспект, ответьте на вопросы и решите тест 
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Тема. Фрезерование фасонных поверхностей.
	1
	Разметка контура детали при обработке фасонной поверхности на фрезерном станке с помощью ручного управления производиться с целью

	
	1
	получения требуемой шероховатости поверхности

	
	2
	повышения производительности труда

	
	3
	облегчения процесса обработки

	
	4
	достижения требуемой точности обработки

	2
	Минутная подача Sмин (м/мин) при фрезеровании, если подача на оборот фрезы Sо равна 0,1 мм/об, а частота вращения шпинделя с фрезой равна n=600 об/мин, составляет

	
	1
	600 об/мин

	
	2
	60 м/мин

	
	3
	6,0 м/мин

	
	4
	120 м/мин

	3
	Зубья фрезы изготавливают из

	
	1
	стали 45

	
	2
	стали 40Х

	
	3
	стали У7

	
	4
	твердого сплава

	4
	Для устранения волнистости при фрезеровании необходимо

	
	1
	уменьшить подачу

	
	2
	заменить фрезу

	
	3
	закрепить консоль, хобот и подвеску

	
	4
	проверить оснастку

	5
	 Шероховатость поверхности детали может не соответствовать заданной шероховатости при фрезеровании по причине

	
	1
	износа  фрезы

	
	2
	вибрации

	
	3
	неправильной установки детали в приспособлении

	
	4
	неправильной заточки фрезы

	6
	При фрезеровании плоской поверхности применяется фреза, которая называется
1      дисковой
2      пальцевой
3      цилиндрической
4      червячной

	7
	Угол, образующийся между задней поверхностью зуба фрезы и плоскостью резания, называется
1. передним
2. задним
3. заострения
4. резания



	8
	Соотнесите виды фрез с их названием:

	
	Виды фрез
	Названия

	
	[image: ]

	
1
	А.   Цилиндрическая

Б.    Концевая

В.   Торцовая

Г.   Дисковая отрезная

Д.  T-образная





	
	
	2
	1. 

	
	
	3
	2. 

	
	
	4
	3. 

	
	
	5
	4. 

	9
	Соотнесите основные поверхности заготовки при фрезеровании, с эскизом обработки

	
	   1                                     2
[image: ]
        3
	
А - обрабатываемая поверхность
Б - поверхность резания
В - обработанная поверхность


	10
	Вставьте пропущенное слово вместо многоточия.
Слой металла, который необходимо удалить при фрезеровании называется ……………..… на обработку.

	11
	Определите глубину резания при фрезеровании плоской поверхности
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	12
	Соотнесите схему фрезерования с её названием
[image: ]
                   1                                            2
	


А – попутное
Б - встречное


	13
	Какой из перечисленных станков относится к группе фрезерных станков:
5. 1К62
6. 6М83
7. 6Н11

	14
	Какой из консольно-фрезерных станков имеет наибольшие размеры стола?
1. 6П10
2. 6М82
3. 6М84

	15
	В чертеже проставлен размер отверстия ø . Максимальный размер равен:
1. 78мм;
2. 77,99мм;
3. 78,025мм.
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Prc. 4.3, Mpeseposanue no Ha-
KnagHLM KoMpaN:
1 — saroTosxa; 2 — Konup:
3— porc 4 — Gpess: 5—
KPR noOpOTHL CTON

3atew ocymectaasior uicTO-
Boe hpesepoBanHe, IPH KOTOPOM
"HEOGXOAIMO CAEANTE 30 AHHSMIE
pasmeri KonTypa Aetaxu. Tlpit
0BpaGOTKe CTOA € 3arOTOBKOf CAe-
AT nepeMemaTh naasHo.

Dpesepopanie ¢ MOMOWEIO KPYTAOTO NOBOPOTHOTO cToAa. Kok~
CTPYKIIMS KPYTAOTO NOBOPOTHOTO CTOAA PACCMOTPEHa B TA. .

OGpaGaTBACMHIC 3ATOTORKH JAKPEIIATIOT Ha IAGHINGIIGE KpYFAOKD
TIOBOPOTHOTO CTOAR. TepeA YCTaHOBKOI ITOrO CTOAA HEOGXOAMO Ipo-
TepeTs ero oCHOBaHHe H IOBEPXHOCTS CTOAA CTaHKa, Ha KOTOPYI0 GYACT
YCTaHOBACH KpYTARIi IOBOPOTHETE CTON.

Dpesepovanie KPYTOBLX Na3o. 3arOTOBKY HEOGXONIMO pase-
CTHTH Ha TIOBEPXHOCTH NAGHIIATOH KPYTAOTO TI0BOPOTHOTO CTOAR Ta-
KiM 0Gpa3oN, WTOGH HEHTP OKPYAHOCTH KPYFOHOTO 11aja COBIaA ¢
OCHIO BPAUICHHA IAGHUIAIOH. PaCCTORIME MEKAY HCHTPOM KPYTAOTO
HOBOPOTHORO CTOAA 1 UCHTPOM KOHICHOi (Pt AGIKHO GLiTh paniio
PAAHYCY OKPYAHOCTH KpYFOBORO Hasa.

TIpaBHAHOCTS YCTaHOBKIH 3ArOTOBKI MOKHO NIPOBEPHTH ACTKIM Ka-
canmeN ee BpAIaIoNENc (P3Ol B ATYX AHAMCTPAAHO IPOTHROMIO-
AOKIIIX TIOAOKCHISIX.

DpesepoBanme 10 HAKAAAHBIN KOTHPaN. AL CI0COG HO3HON-
1 00paGoTaT: (HacoINHyIo IOBEPXHOCTE TOUNCE, HeM IIpH dpesepona-
I C HOMOUILIO PYWHOTO YIIpABACHHS.

TIpi hpesepoBaHIi 10 HAKAGAHIM KOMHPaM 0GpaGOTKa 110 KOHTY-
PY (PaCOHHOIt ACTaAH NPOM3BOANTCH KoHUeBOi (hpesoii, TpaeKTopis
ABIKEHI KOTOPOIE 3aA0€TCA KOMHPOM, 110 hopMe COOTBETCTBYIoutM
bopie Actans (pic. 4.3)

Ha CToA (Jpesepiiono CTalKa YCTaHABABACTCS KpYFAWII OBOPOT
il CTOA, B HEHTPe KOTOpOro 3akpenaetia ock. Ha o1y och Hapenaetes

| 3aroTomKa, 3 KoTopoit TPeGyeTCA NOAYMITE AcTaxh ¢ dhacoiioli o~





image4.png
BEPXHOCTEIO 3AAGHHOTO KOHTYPa. Ha 3Ty Xe och yCTaHaBAHBaeTcs Ko~
TP, MMesoIIIIi HOPMY ACTaAH, KOTOPYHO TPEGYeTCH HOAYTHTS B Pesyb-
‘TaTe 0GpaGoTKH. Ha XBOCTOBHK (Ppe3ti HaCaeH POAIIK, AHANETP KOTO-
POro paBes AaveTpy (pest.

[ arr i ABwRe-
Hiit: BPAIIIEHIA KPYTAOTO MOBOPOTHOTO CTOAG, TIePEMEMIeHIA CTOAG
CTaliKa B IPOAOABHOM H IOTIEPeNHOM HANIPABACHHSX (00 OGecnewHBa-
©T NOCTOAHITHI| KORTAKT POAHKA C KOMMPON); Bpameris (pesi. B pe-
3yALTaTe Qhpesa OGPABATHBACT 3ATOTOBKY B COOTBETCTBINH C PasMEpaNIt
# popsoii Kommpa. TOTHOCTS MPOGHHAS ASTAAN HIMEHSAETCH B IEACAZX.
0,05...0,15 . B nportecce 06paGOTKI ()pe3a HIHALINEAETCS H MepHO-
ANTECKH IOABEPTAETCH TEPETOTKe, TI03TOMY POAHK HEOGXOAMMO MOA-
BepraTh IANGOBAHI0, TTOGH PasMEPE (PPSH 1 POAKA GHAN ONIHa-
Ko, MHOTAQ POAMK BHIOAHSIOT B hopMe KOHYCa, i €70 Tiepentere-
HIIH B BEPTHKAALHOM HAIPABACHHH AHGMETP, KOTOPHIM POANK KaCGeTCH
KOHPa, H3IMERSeTCH.

i samKiy-
‘Toro xonTypa (pic. 4.4). Tlpi 370M criocoGe dpesepoBanis 3aTOTOBKe:
Co0BIaIOT ABIUKeHHe B CoOTBETCTH ¢ dhopMoit AeTani. TpaekTopis
ABIKEHHS 34AQ€TCA KOMMPOM.

Ha CTOA BepTHRAABHO-()PE3EPHOTO CTAHKA YCTAHABAMBAIOT IAHTY
10. Tloa AeficTamem 1pysa o Heiit nepevenraercs mta 12, Ha stoit

Puic. 4.4, Konuposansoe ppeseporatie aconHuix NOBEPXHOCTER 3aM-
KHYTOrO KOHTYD:
1= rpys; 2 — 1poc; 3 — cronwa: 4 — ponak: 5 — bpesa; 6 — 6o, 7 — ko~
Up; B — 30rOTOBKE: S — CTON BOPTWKANLHO <ppe3PHOTD CTavKa: 10, 12—
TS 11 — KpyTISH NOBOPOTHIA CTON, CTPEINKON NOKASEHD HENpaENEKe
KEHAS TS
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Puc. 45, KonuposansHoe hpe3eposanie 3amKkHyThiX KEHEOK
1 — onpasKa: 2 — xonup: 3 — CTOMK: 4 — 3aroToaka; 5 — (pesa: 6 —
nwesMowAAHAp; 7 — WTOK: 8 — nuTa; 9 — ponux; D, — Hanpasnenwe
FTGBHOTD BPALITENLHOTD ASHXEHR BPe3b: D, — HANPIGTEHAE PO~
RonLOA NoRawM cTona.

TIANTE YCTAHABAMBAETH KpYTALIH HIOBOPOTHAE CTOA, Ha KOTOPOM 3a-
KPEIASIOT 3aTOTOBKY.

Chepxy Ha 3arTOBKe PACTIONATaCTCS KOIMp, HAACTHIH Ha Ty e ock,
70 1 3ar0ToBKa. KOIHp M 3r0TOBKa 3aKPEMASIOTCA € NOMOLISHO FaifKt.
TMoA AeficTBHEM rpy3a OBECTIEUHBACTCS NOCTOSHHMI KOHTAKT MEKAY
POAHKOM H KOTHPOM.

KpyTAoMy NOBOPOTHOMY CTOAY BMECTe C 3arOTOBKOIl COOGUaeTCH
BpALIATeALHO® ABIDKeHIe. BUHT HPOAOALHOI IOAIH CTOA CTaKa 0T~
KAIOHIOT, i ABIKEHHE CTOAD B TIPOAOABHON HATIPABACHIH 3AARCTCH
npodbiAes KomHpa.

TI0BePXIHOCTS 3aK0TOBKH OGPAGATHBACTCA 30 ONMH 0GOPOT KPYTAOTO

HOBOPOTHOTO CToAG.

p— K
106 Ppe3ePOBANHe 110 AMKHYTOMY KOHTYPY NPOI3BONNTCA € IOMOIIbI0
yeTpoiicTBa (pHC. 4.5), PEAHAIHAEHHOTO A\ (PPeIePOBAHMNA BHHTO-
BLIX KaHABOK. AAst 0GpaGOTKH HEOGXOAMMO CONETaHMe BPAIATeALHOTO
W OCTYIATeALHOTO ABKCHIS 3aroTonKkH. Crofika 3 ¢ 3aroTOBKO 4,
WMCIOICH BPAIIIATOALIIO® ABIKCHH, TICPENCIIIETCA 110 HAIPARAIO-
1Tl IANTIL 8, JAKPENACHION Ha CTOAC CTaliKa. TPACKTOPHS NiepeMetiie-
1St 38AACTEH OPMOIL KOIHPA 2, B KOTOPLI yIIHpacTest poauk 9. B iipo-
Iecce 06PaBOTKI AOAKEH IPOHCXOAMTH IOCTOSHHLI KOHTAKT POANKA 1
Konupa. [Tpi AQHHOH YCTAHOBKE KOHTAKT OCYIECTRASETCH 34 CUeT pa-

| GOTH MHEBMOIMAHHAPa 6, IITOK 7 KOTOPOTO COGAMHEH €O CTONKOI.
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®PE3EPOBAHUNE ®ACOHHbIX
MOBEPXHOCTEN HEBAMKHYTOIO KOHTYPA

paconsmnm Vaxue n paconnue
TOBEPXHOCTI HE3aMKHYTOTO KOHTYPa HacTo 0GpaGATHIBAIOTCH (pacot-
kv chpesani. TTpochHAL aCORHBIX 3ATHAOBAHHEIX DPe3 AOVKeH CO-
OTBETCTROBATS (hACOHHOMY NPOBIAI ACTaNH (PHC. 4.6). 3TO BOIMOKHO
TPH YCAOBHH, CCAM TIEPCATHIE YTOA Y (DPE3i AOAKeH GHTH panei HyAio
(PHC. 4.7), TAK KaK CTO HGAWSHC HIMCHACT BLCOTY NPOdMAR (pesis 1a
BeARsHITY X.

D, 2

Dissy

Puc. 46, O6padorka d:amwun NOBEPXHOCTH (ACOHHOR (pesof:
17— — dpesa; D, — rrasoro
oo s Doy v ahonte e s e

Puc. 4.7, Vicxaxene npodinn 3y6a hacowHof chpessi npw Hanmy no-
~NOXATENLHOTO NEpeRHero yrna
12— 3Y5 HOCOMHOR Ppe3 Gy = O; 6 — 3y0 (haCOHHOA a3 ¢ 7.# O: h—
'BLICOT NPOXpHIA 3y60 hpesi; hy — CKOPPEXTHPOBHHER BLICOTS MO
360 GpeSbi 7 — NEPELHNAN YTOM X — BETMHH KOPPEKLII NPOXDATA, €CM
10 1
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TorpemsocTit mpoduas acomsoit pests BamstioT Ka opy 0Gpa-
Gorannoii eTann. Tlepea Hatarom PaGoTs MOdIAB bacorHoi (pesst
HEOGXOAIINO TPOBEPHTS IAGACHOM.

DacotHEIe pe3ts B 3ABUCHMOCTH O CTI0COGA OGPa3OBAHIA 3aAHEit
TOBEPXHOCTI NIOAPA3ACATIOT Ha OCTPO3ATOYEHHHE M IATHAOBAHHEE
(3aAKHe TIOBEPXHOCTIX ITHX (hpe3 OOPA3IOBAHE GPXIMEAOBOIT CIHPa-
AB10). ITH hPe3H HalIIe HITOTABAIBAIOT 113 GHCTPOPEARYIIel CTanH, TaK.
KaK CrieseHHHIt TBPAMIT CTIAGB THXeAee OGPAGATHIBATE, CAH HYAKHO
TOAY'TITE MOBEPXHOCTE 3aARHKOTO MPOGHAS.

DacorHEe pestl 3aTATHBAIOT 110 NepeAReit MOBEPXHOCTIL, Tak Kak
I 3aTOUKe 10 3aAHei MOBEPXHOCTI haCOHH IPOGIAL MOKET GHITS.
HCRaReH.

®peseposamme maGopon dacommex dpes. A 0GpaGOTKIt mIPo-
KIfX (haCOHHEIX TIOBEPXHOCTeI HCTIOAL3YIOT HAGOPH, COCTORIE 113 He-
CKOALKIX acoRHBIX ppes (pic. 4.8). YCTaHOBKY TaKoTo HaGopa mpo3-
BOART 110 raGapiTy.

[

DN

Puc. 48, Dpeacposanie OCOHHOA NOBEPXHOCTH HABOPOM pe3:
2= WBNOK. 6 — HAGOP PR3 AR (BPRIEPOSINA ICOWHON NOBEPIOCTI
5 — XONTPWIONON. T — ONPaBKA; 2 — YCTaNOBo e KOMbD; I—11 —
poau; 12 — ram; 13 — onpoaka
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HasHatetite PEKIMOB Pe3aHus BHIOAHSIOT C YIETOM TOTO, 9TO
bpessl, BXOARIIHE B HAGOP, INEIOT Pa3KEIe PAsMEPH, CACAOBATEABHO,
HX CROPOCTH Pe3aHiz MPH OAMHAKOBOI BEAITHHE JaCTOTH BpAIeHHs
IIMIHEARA TakKe GYAYT pasHEIMH.

A\ OpeACeHI JGCTOTH BPAIEHIIS MTHHAAT CTAHKA HaXOART
CKOPOCTS pe3atini KakAoi ppesit w3 HaGopa 1o cnpasosAiKy. Tlo cro-
POCTH pe3aits v AHaneTpy pestt D BEEHCATIOT SGCTOTY BpalleRis
IIMHACAS CTaHKS AN KaKAOH pe3ii 13 HaGopa 1o hopuyae
_1000v

D

3 1I0Ay I HHEIX HateH it BHIGHPAIOT HAMMEHEIIEe, OHO T GYACT A5
ATHCH YaCTOTOH BPAEHH MIMHHACAR A BCETO HaGOpa.

BeAWUHI MUHYTHOH NOA3H TAKKE HAIHAUACTCS 110 HAWMEHBIIENY
3HAUEHII0. AN KaKAOH (DPE3hl KOMIACKTA BHIGHPAIOT MAKCHMAALHO
AOTYCTIMYIO TIOAGNY Ha 3y, 3aTeM ONIPEACASIOT TIOARNY Ha 0GOPOT ANS
KaAO# 13 pes H 13 BCeX SHAEHIH BHOMDAIOT HaMEHEIIee, ABAee
OPEACASIOT MHHYTHYIO TIOANY.

A\t KOHTPOAS 00paGOTaHHO aCOHHOI TOBEPXHOCTI CAYAKHT mia-
Grow (piac. 4.8, a). AAT KOHTPOAS HaGOpa (Ppes CAYKHT KOHTPIIAGAOH
(pc. 48,5).

n

BUAbl JEDEKTOB NPW OEPABOTKE
®ACOHHbIX MOBEPXHOCTEN
W MEPbI N0 UX NPEAYNPEXAEHUIO

TIpOCTpHCTBEHIO-CAOKIIE. (PACOMHHE TIOBEPXHOCTH, HATPHMEP,
MATPMIL, TQHCONM, HCHOALSYIOTCH IPH HITOTORACHHN HITaNTIoD.

Hame 0GpaGaTHBaIoTC
CraiKax  ia craikax c 1.
Tpw oGpacoTKe ¢ el

e pcdexton. HamGoree 4acTo BCrpesaioniuecs AeeKTH 1 Mepia 110
X IPEAYIPEARACHHIO IPHECACHE B TaA. 4.1,

TaGnuua 4.1. Bugsl Aechextos npy o6paGoTKe daconHbix

RIOBEPXHOCTE 1 MEPbI N0 UX NPRAYIPEXACHHIO

Bis Acdperron Mepis o npeayipexaciino acpexton

HecooTmeTcTame (hophsi Mpo- | TOUHOR BHNIOAHEHHE SANAMIA, TDARIAKHAA
iAg OGpaGOTANHOM NOREDX- | PasNeTKA; HCTIOAKIORARHE KOMHDA, OPNA
HOCTH, YKa3aHHO a iepTe- | KOTOPOFO TONHO COOTRRTCTRYeT oM AG-
e peTaxt TaAH, 347QHHOM Ha UGPTRC; TOVHAS KON-
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Okonvarme Tabn. 4.1

Busaut acdperron Mepus 10 npeaynpexaeHiio Aeexron

[IeHCAI H3HOCA (PE3BL IPH MEPETOuXe,
TAK KaK B PE3YABTATe H3HOCA H3MEHAETC
[epeAHIii YTOA y 3yGa (pe3sr; KOHTPOAD
[PABMABHOCTH YCTAHOBKH 3arOTOBKH OTHO-
CHTEABHO (DpE3HI, KOHTPOAR IIPABHALHOCTH
KOMIIAGKTOBaHHS! HaG0pa (bpes i YCTAaHOBKK
CAYGHHE! (ppe3epoBaHs:

HecooTBeTeTBie mepoxopa- | OGpaGOTKa Ha CTAIKaX € BHICOKOI BIGPO-
TOCTH MOBEPXHOCTH TPeGOBA- | YCTONHEOCTLIO

HIATM, YKa3aHHEIM Ha UepTe-
IKe AeTaAn

KOHTPOJIbHLIE BOMPOCHI

1. Kakve Bufbl thacoHHbIX NoBepxHocTei obpabaTbiBaloTca Ha dpe-
3epHbIX CTaHKax?

2. Kakvie meTopbl thpeaepoBaHna hacoHHbIX MOBEPXHOCTEN UCMONb-
3YI0TCA B MaLLVHOCTPOEHNN?

3. B 4em [0CTOMHCTBO MeTOfa (hpe3epoBaHyA Mo HaKnajHbIM Konn-

pam?

. KakoBbl ocobeHHocTH 3aTouku (hacoHHbIX tpea?

Kakum 06pa3om MOXHO KOMMNEHCMPOBaTL U3HOC (pessl Mpu Ko-

MVPOBaNLHOM (hPe3epoBaHMA (haCOHHBIX NOBEPXHOCTEN?

[SIFN
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BUAbl ®ACOHHbIX MOBEPXHOCTEN

Ha (hpesepHiix CTanKax oBpaBATHBAIOT (PACOHHBE NOBEPXHOCTH
creayIoIIX BHAOB:
* 3aMKHYTOTO KpUBOAMHEHHOIO KOHTYPA C NPAMOAMHEIiHOM
oGpasylomeit (pic. 4.1, a), HampapATIOIeii ¥ STHX MOBEPX-
HOCTeli ABASIETCS 3aMKHYTas! KpUBAS;
= HE3AMKHYTOIO KOHTYPA € KpHBOAMHERHOI HAnpaBAsiowedt
W npAMoAHHelitioi oGpasyiomei (phc. 4.1, 6);
®  [IPOCTPAHCTBEHHO-CAOXKHBIE (haCOHHBIE OBEPXHOCTH (PHC.
4.1, B) (HANPHMEP, MATPHIL, NYaHCOHH, HCTIOABSYEMHe i
M3TOTOBAGHMH LITAMIOB), KOTOPhle OOPAGATLIBAIOTCH Ha
KONHPOBAARIIO-(PPE3EPHEIX CTAIKAX M CTANKAX € TPOTPaMM-
ey ynpasaenuey (ITY).

Tan @

Puc. 4.1, Buas! haconnsix nosepxHocTen, oGpadaTsisaemeix Ha dpeep-
HBIX CTaHKaX:
2 — 3BMKHYTOFD KOHTYPA C KPHBOTVHEAHON HaNPIBTIOUER H NPAVONIHEA-
HOM 0GP3IYIOUEH; 6 — HEIMKHYTORD KOHTYPA C KPHBONHHEAHON HONPOB-
RIOULIER U NPAMONMMERNOR OOPA3YOUEN; 8 — NPOCTPBHCTBEHHO-CIOXHbE
chacowwsie NoBepHHOCTH
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®OPE3EPOBAHUNE ®ACOHHbBIX
MOBEPXHOCTEN 3AMKHYTOI0 KOHTYPA

DpesepoBaIe C IOMOMLIO PYSHOTO YIIPABACHIS 11a BEPTHRANHO-
DPEIEPHLIX CTAMKAX. AN OCYIIECTBACHI OGPAGOTKH TAKIM CHOCOGOM
HEOGXOAMO CHatara PAIMETHT Ha 3aTOTOBKe TPeGyeMEIit KOHTYp Ae-
TAAH C TIOMOUIbIO YEPTHAKIH H KpHEpa.

3aroTOBKY 3AKPIATIOT Ha CTOAC PPE3EPHOTO CTAIIKa C HOMOIIHIO
HpHXBATOB (PHC. 4.2). 3ATOTOBKY HEOGXONMMO YCTAHABAMBATS 13 HOA-
KAGAKIH, STTOGH! hpesa He 33ACBaAA CTOA CTaHKa IpH 0GAGOTRe, He npo-
HCXOMIAO H3HAIINBGHHE W 3aTyTACHHE PERYIINX KPOMOK (pessi, a
TaKsKe He MOPTHAGCE OBEPXHOCTS CTOAA. (Dpe3epoBaHHe BHIOARIOT
KoHIeBOli hpesoit.

PaGosit IepeMelaeT CToA C 3aToTOBKOf B MPOAOABHOM i MoTIepes-
HOM HATPABACHHSX TaKIM OGPA3ON, TOGH CPE3ATh HeOGXOAMMEHi CAOTH
MeTaAa B COOTBOTCTBHH C PAIMESHHEM KOHTYPOM.

CHatar HeOGXONMMO BHIIOAHHTS 4ePHOBYIO 0GPaGOTKY C OCTaBAe-
M HEGOAIIOTO MpHITYCKa (1...2 M),

Puic. 4.2, Dpesepoanyie ACOHHBIX NOBEPXHOCTER C NOMOLLSIO PYMHOTO.
ynpaenenus:
1 — npixsare: 2 — noaxnam; 3 — saroToexa;  — cTon cTaNKa; 5 —
~KOHUEBA hpo33:; D, — HNPOGNGHME MABHOTO BROLIATENLHOTO ABHXSHIA
BPeabt; D, — HANPABNGHS NPORONGHO NOR3HH CTOND




